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Schwimmer fur FIOsslgkeitsniveau-Anzeigeeinrlchtung 

Ein Kunststoffschwimmer (10) aus thermoplastischem 
Material mit hoher Dichte besteht aus zwei Hafbschalen (11, 
12) mit sehr geringer Wandstarke. Nach dem Verschwei&en 
warden ein Innenwand-Ringwulst und ein entsprechender 
gleichbreiter AuRenwand-Ringwulst (42) gebildet. Der In- 
nenwand-Ringwulst bildet die Funning fur ein Standrohrund 
gewahrleistet ein leichtgangiges Verschieben ohne Klemm- 
gefahr. 
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etwa 2 g/cm 3 auch fOr kleine SchwimmergrdBen einge- 
setzt werden. Ein besonders geeigneter Kunststoff ist 
Polyphenylensulfid (PPS). Dieser Kunststoff wird mit 
Glasfasern verstarkt und enthaift ein mineralisches Ftill- 
stoffsystem. Dieser Kunststoff ist besonders gut ther- 
moplastisch verarbeitbar und hat eine sehr hohe W&r- 
mestandfestigkeit, sodaB der neue Schwimmer auch fQr 
heiBe Fliissigkeiten eingesetzt werden kann. Gerade bei 
unterschiedlich temperierten Fliissigkeiten spielt die 
Warmedehnung des Schwimmers eine Rolle, sodaB es 
darauf ankommt, ein sicheres Gleitvermogen am Stand- 
rohr unter alien Bedingungen sicherzustellen. Dank des 
erfindungsgem&B vorgesehenen Ringwulstes wird er- 
reicht, daB eine Beriihrung zwischen Schwimmer und 
Standrohr nur im Bereich des Ringwulstes stattfinden 
kann. Zwischen dem grflBten Teil der Innenwand des 
Schwimmers und dem Standrohr verbleiBt somit ein 
Freiraum. Die Verklemmungsgefahr ist ausgeschaltet. 
Der Schwimmer kann also nicht mehr am Standrohr 
hangen bleibea 

Der weitere Vorteil der Ringwulste ist der, daB das 
VerschweiBen bei extrem dttnnwandigen Kunststoff- 
formkorpern Uberhaupt erst moglich wird. Beim Ultra- 
schall-SchweiBen muB namlich die Energie in der 
SchweiBzone aufgenommen und weitergeleitet werden. 
Die Ringwulste machen dies mdglich. 

Vorzugsweise liegt das Verhaltnis der radialen Breite 
des Innenwand-Ringwulstes zur durchschnittlichen 
Wandstarke des Schwimmers im Bereich von etwa 2 bis 
etwa 5. Optimale Verhaltnisse werden erzielt, wenn die- 
ses Verhaltnis etwa 3 bis 4 betragt. 

Eine Weiterbildung der Erfindung besteht darin, daB 
die axiale Breite des Innenwand-Ringwulstes minde- 
stens das Doppelte seiner radialen Breite betragt 
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sicht einer Ausfuhrungsform eines Schwimmers, 

Fig, 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
abgewandelten AusfOhrungsform eines Schwimmers 
und 

Fig. 3 eine Querschnittansicht langs der Linie 3-3 der 
Fig. 2. 

Der allgemein mit 10 bezeichnete Schwimmer gemaB 
Fig. 1 besteht aus zwei etwa gleichgroBen Halften 11. 
12, die durch einen Ultra-SchweiBvorgang miteinander 
verschweiBt sind, wie in der linken Haifte von Fig. 1 
veranschaulicht ist. Der so verschweiBte Schwimmer 10 
hat eine zylindrische Innenwand 14, eine zylindrische 
AuBenwand 16, eine halbtorusformige obere Stirnwand 
18 und eine entsprechende halbtorusfdrmige untere 
Stirnwand 20. Alle vier Schwimmerwande 14 — 20 liege n 
rotationssymmetrisch zur Schwimmerachse 22. Die bei- 
den Schwimmerhalften 11, 12 haben im Bereich der 
SchweiBebene jeweils einen inneren Ringflansch 24 
bzw. 26 und einen auBeren Ringflansch 28 bzw. 30. Die 
20 ringformige Innenwand 14 und die ringformige AuBen- 
wand 16 erstrecken sich in der Schwimmerhaifte 11 
tiber die beiden Flansche 24, 28 urn einige Millimeter 
hinaus, sodaB Zentrierringe 32, 34 gebildet werden, die 
in entsprechende ringformige Ausnehmungen 36, 38 der 
unteren Schwimmerhaifte 16 passen, sodaB die beiden 
Schwimmerhalften 11. 12 formschlQssig fur das Ver- 
schweiBen miteinander verbunden sind. 

Nach dem VerschweiBen bilden die beiden Flansche 
24, 26 einen von der ringformigen Innenwand 14 nach 
innen zur Achse 22 hin vorspringenden Ringwulst 40 
(Fig. 3) wahrend die beiden AuBenflansche 28, 30 einen 
Uber die ringfdrmige AuBenwand 16 des Schwimmers 
nach auBen vorspringenden Ringwulst 42 bilden. Damit 
schlie&en die einander zugewandten Umfangsflachen im 
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Der AuBenwand-Ringwulst steht vorzugsweise Qber 35 ringfdrmigen Schwimmerkdrper von Innenwand 14 und 
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die AuBenwand radial nach auBen vor. Mit dieser Aus- 
bildung wird erreicht, daB die Innen- und AuBenwande 
im Ringkammerbereich wulstfrei ausgebildet werden 
kdnnen. Innenwand- Ringwulst und AuBenwand-Ring- 
wulst sind hinsichtlich ihrer radialen und axialen Breiten 
etwa gleich. Dies ist fttr die Energieaufnahme beim Ver- 
schweiBen und die Warmeabfuhr gttnstig. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist die die 
Ringwulste etwa mittig durchsetzende Radialebene von 
beiden Stirnwanden etwa denselben Abstand auf. Da- 
durch erhalt man zwei besonders formfeste Halbscha- 
len. 

SchlieBlich besteht noch ein wichtiges Merkmal der 
Erfindung darin, daB die Stirnwande auBen konvex ge- 
wolbt sind Damit hat der Schwimmer ausschlieBlich 
gewSlbte Oberfiachen. Die AuBen- und Innenwande 
sind einfach gekrttmmt, wahrend die Stirnwande dop- 
pelt gekrttmmt sind Jede Stirnwand hat vorzugsweise 
die Form eines Halbtorus, wobei die Erzeugende aus 
einem Halbkreis mit einem Durchmesser gleich dem 55 
Abstand von Innenwand und AuBenwand besteht. 

An der Innenwand ist vorzugsweise mindestens ein 
radial nach auBen gerichteter Vorsprung angeformt 
Dieser Vorsprung kann gemaB einer Weiterbildung der 
Erfindung als axiale Rippe ausgebildet sein. Dieser Vor- 
sprung bzw. die Rippe ermdglicht eine einfache Halte- 
rung eines Permanentmagneten, der als Signalgeber fQr 
den Schwimmer verwendet wird. 

Anhand der Zeichnung, die zwei Ausftihrungsbeispie- 
le der Erfindung darstellt, sei die Erfindung naher be- 
schrieben. 

Es zeigt 

Fig. 1 eine teilweise im Schnitt dargestellte Seitenan- 



AuBenwand 16 bundig aneinander an, wie sich beson- 
ders aus Fng. 2 ergibt. 

An der Innenwand 14 sind zwei in einer gemeinsamen 
Axialebene liegende Axialrippen 44 angeformt, die sich 
zwischen den beiden Stirnwanden 18. 20 erstrecken und 
radial auswarts, d. h. zur AuBenwand 16 hingerichtet 
sind. Die radiale Lange der Rippen 44 betragt etwa 40% 
des zwischen Innenwand 14 und AuBenwand 16 gemes- 
senen Wandabstandes. Die Rippen erhohen die Druck- 
45 festigkeit des Schwimmers 10 und erlauben die Befesti- 
gung eines Permanentmagneten. 

Der in den Fig. 2 und 3 veranschaulichte Schwimmer 
50 unterscheidet sich vom Schwimmer 10 gemaB Fig. t 
nur dadurch, daB die Stirnwande H8, 20 eben ausgebildet 
sind, also aus Kreisringscheiben bestehen. Urn auch bei 
einem solchen Schwimmer eine genOgend hohe Druck- 
festigkeit zu erreichen. sind vier Rippen 52 vorgesehen, 
die jeweils im 90°-Umfangsabstand angeordnet sind, 
sich zwischen Innenwand 14 und AuBenwand 16 er- 
strecken und bis an die beiden Stirnwande 1820 heran- 
gefOhrt sind 

Den beiden Ausfiihrungen ist gemeinsam. daB der 
Schwimmer eine extrem geringe Wandstarke von etwa 
0.75 mm hat und daB zum sicheren VerschweiBen der 
Schwimmerhalften ein Innenwand-Ringwulst 40 und ein 
AuBenwand-Ringwulst 42 gebildet werden, deren Breite 
etwa 2^ mm betragt. wobei die H6he dieser Wulste 
mindestens doppelt so groB ist und etwa 6 mm betragt. 
Der Innenwand-Ringwulst 40 schafft somit einen uber 
65 den groBten Teil des Schwimmers reichenden Freiraum 
bezuglich des nicht dargestellten Standrohres, sodaB 
der Schwimmer nur eine sehr kleine Bertthrungsflache 
mit dem Standrohr haben kann, wodurch ein leichtes 
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Abstract: 

DE 3535624 A 

A float (10) for use on a standpipe as a liquid level indicator is made of two symmetrical halves (11,12) which have been 
joined by an ultra welding technique. Radially protruding beads (40,42) on the welded flanges have little friction contact 
with the standpipe. The radial width of the inner bead (40) should be at least twice (up to five) times more than the 
average wall thickness. The pref. material is injection moulded plastic based on polyphenylene sulphide with a glass fibre 
reinforcement. 

ADVANTAGE - This float is specially easy going on a standpipe and combines a high specific gravity with a low dead 
weight; a wall thickness of 0.75 mm is adequate. 
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